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”

“ А вообще, есть ли смысл 
российским предпри-
ятиям приобретать 
CAM-системы ино-
странного производства? 
Может все необходимые 
функции есть у на-
ших ADEM, ГеММа–3D, 
SprutCAM, Техтран и  
T–FLEX?”

ПРИВЕТ, ИНЖЕНЕР!

З
дравствуйте! За последние 
пару месяцев, наверное, 
только ленивый не выска-
зался по поводу импорто-
замещения. Среди отече-

ственных разработчиков и поставщиков 
САПР особую активность проявляет 
АСКОН, который, образно выражаясь, 
“оседлал волну”. Руководители компа-
нии уже успели высказаться на тему 
развития российского инженерного ПО 
в различных СМИ ( Голиков А. “В об-
ласти импортозамещения пока больше 
политики и разговоров, чем реальных 
дел”; Оснач Д. “Нужна не разовая акция 
по замене зарубежного ПО на отече-
ственное, а Развитие”), а также иниции-
ровали организацию форума “Развитие. 
Российские технологии для инженеров”, 
призванного “построить мост между 
российскими разработчиками и их по-
тенциальными заказчиками”. Пожелаем 
АСКОНу и его партнерам (АДЕМ, НТЦ 
«АПМ», ТЕСИС, Эремекс) всяческих 
успехов в подготовке и проведении ме-
роприятия, а нашим читателям обеща-
ем подробнейший репортаж с пленар-
ной части, специализированных секций 
и технологической выставки форума.
В свою очередь, компания “ТОП Систе-
мы” приглашает на “Созвездие САПР”, 

где расскажет о настоящем и спрогно-
зирует будущее российского PLM. Тра-
диционно эта конференция собирает 
руководителей и ведущих специалистов 
предприятий, заинтересованных в рас-
ширении своих знаний об информа-
ционных технологиях автоматизации 
подготовки производства и знакомстве 
с практическим опытом предприятий, 
использующих в своей деятельности 
программный комплекс T-FLEX PLM.
В конце сентября состоится Второй все-
российский конкурс “ТОП 100 лучших 
инженеров России”, призванный заин-
тересовать инженерным делом как мож-
но больше молодых людей. Проект пре-
доставляет прекрасную возможность 
показать свои способности и побороть-
ся за звание “Лучшего инженера”.

В общем, осенью нас ждет череда яр-
ких САПР-мероприятий, которые при-
званы повысить востребованность и 
конкурентоспособность отечественных 
инженерных решений. А что же у нас 
происходит с CAM в условиях кампа-
нии импортозамещения, санкций и 
валютных колебаний? Давайте посмо-
трим, как чувствуют себя поставщики 
иностранных программных продуктов 
и что предпринимают отечественные 
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разработчики. “Планета CAM”, пожа-
луй, единственный ресурс, где можно 
получить актуальную и объективную 
информацию о состоянии рынка CAM. 
Тем более, что до конца года и выхо-
да нового “Обзора российского рынка 
CAM-систем” осталось всего 4 месяца.

Начнем с лидеров рынка: Delcam, NX и 
ESPRIT. После поглощения Delcam кор-
порацией Autodesk все ждали, что пози-
ции британской компании пошатнутся. 
На протяжении почти двух лет ничего 
особенного не происходило и бизнес 
Delcam продолжал работать как часы. 
Однако в 2015 году ситуация начала 
развиваться по другому сценарию. Сра-
зу несколько источников в российских 
компаниях, связанных с Delcam, сооб-
щили нам о том, что Autodesk все-та-
ки начал проводить реформы. В евро-
пейских структурах были проведены 
значительные кадровые перестановки, 
менеджеры ряда подразделений поки-
нули компанию. Московский офис ООО 
“Делкам” также лишился руководства, а 
заодно и права заниматься маркетинго-
вой и рекламной деятельностью от лица 
Delcam. Российские поставщики ПО 
Delcam столкнулись с новыми требова-
ниями Autodesk в части договорных от-
ношений и, судя по всему, будут вынуж-
дены поставлять ПО как товар, с НДС. К 
чему это приведет можно лишь предпо-
лагать. Кроме того, появилась информа-
ция, что Autodesk уступил доли Delcam 
своим российским партнерам, то есть 
вышел из совместного владения. Будем 
признательны, если представители СА-
ПР-гиганта предоставят нам (а заодно и 
сотрудникам местных офисов Delcam) 
комментарии по поводу происходяще-
го и надеемся, что российский бизнес 
одного из мировых лидеров CAM не по-
страдает.

С учетом вышесказанного, в 2015 году 
NX может возглавить пьедестал самых 

коммерчески успешных CAM-систем 
в России. Хотя и здесь не обойтись без 
ложки дегтя. Забегая вперед, скажу, что 
практически весь рынок пострадал из-
за значительного падения куса рубля и, 
как следствие, подорожания иностран-
ного ПО. К этой проблеме добавились 
санкции, которые не позволили некото-
рым предприятиям закупить желаемое 
ПО, в том числе от Siemens PLM. Хотя в 
ряде случаев и потенциальные заказчи-
ки, например, некоторые государствен-
ные предприятия, отсутствующие в 
санкционных списках, меняли планы и 
приобретали российские программные 
продукты. Такой вот обратный эффект.
Откровенно говоря, при взаимном же-
лании любые санкции можно обойти, 
и если предприятие все же нацелено 
на приобретение иностранного ПО, то 
Edgecam, CAMWorks, FeatureCAM или 
ESPRIT будут поставлены. Кстати об 
ESPRIT: DP Technology, разработчик по-
пулярной CAM-системы, продолжает 
инвестировать в свое российское под-
разделение, команда DPLabs в Томске 
расширяется, и только за август сразу 
четыре крупных предприятия (Петро-
заводскмаш, Азотреммаш, Саранский 
телевизионный завод, Геофизика) сдела-
ли “The Right Choice”– то есть выбрали 
ESPRIT.

Из отечественных разработчиков 
CAM-систем темой импортозмещения 
довольно ловко пользуются ADEM и 
“СПРУТ-Технология”. Однако даже с 
учетом возникших преференций, они, 
скорее всего, не смогут показать роста. 
Если общее падение рынка в долларовом 
выражении составит в 2015 году поряд-
ка 30%, то выручка российских компа-
ний останется на прошлогоднем уровне.
А вообще, есть ли смысл российским 
предприятиям приобретать CAM-си-
стемы иностранного производства? 
Может все необходимые функции есть 
у наших ADEM, ГеММа-3D, SprutCAM, 
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Техтран и T-FLEX? Вынужден конста-
тировать, что отечественный софт для 
ЧПУ-программирования пока отстает. 
Разумеется, используя такие продук-
ты как SprutCAM и ADEM, вы сможе-
те запрограммировать фрезерную или 
токарную обработку практически лю-
бой сложности. Скажу больше, в этих 
системах есть такие “фишки”, которым 
удивятся и позавидуют западные разра-
ботчики.

Тот же Техтран в токарной 2D обработке 
практически ничем не уступает амери-
канскому Mastercam, реселлеры которо-
го в очередной раз меня удивили и оза-
дачили в репортаже с международной 
специализированной выставки “Метал-
лообработка-2015”. Позвольте привести 
вам пару фрагментов из этой статьи: 
“В этой связи мы обращались к руко-
водству компании CNC Software, раз-
работчика Mastercam, с вопросом об их 
отношении к санкциям и получили за-
верения в глубоком уважении к русским 
людям, русской культуре и вкладу Рос-
сии в победу во Второй мировой войнe… 
В CNC Software уверяют, что не поддер-
живают зависимость бизнеса от поли-
тики и отрицают саму мысль о возмож-
ности добровольного присоединения к 
санкциям. Руководство CNC Software 
заявляет, что компания до конца будет 
выполнять взятые на себя обязатель-
ства перед российскими пользователя-
ми Mastercam…”. Смешно ей-богу, но, 
как говорится, не бывает дыма без огня. 
Учитывая, что CNC Software, пожалуй, 
единственный крупный разработчик 
CAM, который не работает в России 
напрямую (а исключительно через Лат-
вию), сотрудники которого так ни разу 

официально не посетили нашу страну, 
то напрашивается предложение о том, 
что импортозамещение нужно начинать 
именно с этого американского продук-
та. Уверен, что если Госдеп прикажет, то 
и к санкциям присоединятся, даже не-
смотря на “глубокое уважение”. Риско-
вать многомиллионным бизнесом из-за 
относительно слабых продаж в России 
никто не будет, не нужно рассказывать 
нам сказки, благо прецеденты уже были.

Так в чем же проблема российских раз-
работчиков? 
Рынком для западных CAM-систем 
является весь мир, для российских – 
только одна страна, пока не сильно 
ориентированная на экспорт. Поэтому 
у западных компаний большие объе-
мы продаж и значительней бюджет не 
только на маркетинг и рекламу, но и на 
R&D. Мы покупаем иностранные стан-
ки, производители которых уже много 
лет сотрудничают с иностранными же 
разработчиками САПР. Поэтому в их 
базах больше постпроцессоров, инте-
грированных и специализированных 
решений. Мы отстаем в удобстве интер-
фейса, высокоскоростных и 5-ти осевых 
стратегиях, автоматической обработке 
на основе конструктивных элементов…

Но все перечисленные преимущества не 
критичны и разрыв вполне преодолим. 
Нужно просто разумно поддержать от-
ечественного разработчика, но при этом 
не строить новых барьеров для бизнеса. 
Быть может, Минпромторгу пора пре-
доставлять субсидии на закупку толь-
ко российского, а не иностранного ПО? 
Глядишь, и импортозамещение пойдет 
быстрее.

Андрей Ловыгин,
mail@planetacam.ru
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НОВОСТИ

Компания Onshape объявила о 
выпуске облачной CAD-систе-
мы Onshape для Android. Впер-

вые появилась возможность создавать 
профессиональные 3D CAD-модели 
на смартфоне или планшетном ком-
пьютере под управлением ОС Android. 
С количеством пользователей, превы-
шающим миллиард, Android является 
самой популярной операционной си-
стемой на сегодняшний день, поэтому 
с выпуском Onshape для Android ком-
пания сделала огромный шаг вперед к 
тому, чтобы сделать файлы CAD до-
ступнее, чем когда-либо прежде.

Миссия компании Onshape заключа-
ется в том, чтобы позволить пользова-
телям “работать сообща в CAD в любое 
время и на любом устройстве”. Сегодня, 
наряду с ОС Android и iOS, существует 
возможность работать в CAD-системе 
на платформах Windows, Mac, Linux и 
Chromebooks.

Onshape для Android  — это не про-
сто программа для просмотра фай-
лов. Например, приложение для iOS 

содержит полный профессиональный 
набор CAD инструментов, что позво-
ляет инженерам не привязываться к 
своим рабочим местам, а создавать и 
редактировать 3D модели тогда, когда 
их настигнет вдохновение, где бы они 
ни находились.

Многие специалисты в отрасли сомне-
вались, возможно ли в принципе пред-
ложить CAD-систему для смартфона. 
Команда разработчиков Onshape соз-
дала аккуратный интерфейс с сен-
сорным экраном, который заменя-
ет традиционную клавиатуру и мышь. 

Каждая CAD-команда 
или действие управ-
ляется прикосновением 
пальца. 

“Когда мы только нача-
ли, многие сомневались, 
что модель CAD может 
быть сделана на таком 
небольшом устройстве”,  
— объясняет Рави Ред-
ди (Ravi Reddy), руково-
дитель группы Onshape 
Mobile. — Мы решили 
проблему точного выбо-
ра инструмента и сде-
лали рисование проще 
на сенсорном дисплее 
с тактильной обрат-

ной связью. Мы добави-
ли интуитивные режимы блокировки и 
разблокировки, чтобы помочь с опе-
рациями панорамирования, масшта-
бирования и поворота для рисования 
и сборки моделей”.

После того, как вы загрузите Onshape 
для Android, посетите учебную стра-
ницу Onshape, на которой собраны ко-
роткие уроки по работе с новым сен-
сорным интерфейсом, по рисованию, 
черчению, сборке и многому другому.

Компания Onshape представила версию 

облачной CAD-системы для Android

интерфейс 

CAD-системы 

Onshape для 

ОС Android.
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АСКОН, соорганизатор фо-
рума «РазвИТие. Российские 
технологии для инженеров», 

который пройдет в Москве 23 сентя-
бря, представляет технологического 
партнера мероприятия — компанию 
ЛО ЦНИТИ. Участники форума по-
знакомятся с новым поколением про-
граммно-аппаратного комплекса 
Foreman — инновационного решения 
для мониторинга работы оборудования 
с ЧПУ и  персонала, разработанного 
ЛО ЦНИТИ.

Комплекс Foreman автоматизиру-
ет процесс контроля над производ-
ственным оборудованием и деятельно-
стью персонала, позволяя руководству 
предприятия оперативно получать ин-
формацию об эффективности работы 
станочного парка, причинах и времени 
простоя оборудования, а операторам 
станков — о сменно-суточном задании 
и параметрах его выполнения. По сути, 
комплекс сфокусирован на достижении 
конкретной бизнес-цели — обеспечить 
значительный рост эффективности 
производственных процессов, связан-
ных с обработкой на станках с ЧПУ.

Андрей Ловыгин, директор 
ЗАО «ЛО ЦНИТИ»:  
«Главное отличие Foreman от суще-
ствующих аналогов — в новой концеп-
ции мониторинга. Она состоит из трех 
ключевых элементов: контроль обору-
дования 24*7, интерактивная помощь 
операторам, доступ к информации с 
различных электронных устройств. 
Комплекс нужен не столько для того, 
чтобы круглосуточно следить за опе-
ратором, сколько помогать ему в вы-
полнении производственного задания, 
мотивируя на сокращение временных 

затрат и предоставляя доступ к тре-
буемой технологической и справоч-
ной информации непосредственно на 
экране блока мониторинга».

Foreman построен на базе программ-
ного обеспечения и электронного блока 
мониторинга, разработанных специ-
алистами ЛО ЦНИТИ, и в настоящее 
время внедрен более чем на 40 оте-
чественных предприятиях. Подробнее 
узнать о возможностях этого решения 
и  его интеграции с другими инфор-
мационными системами, услышать о 
реальных результатах его примене-
ния и  ично обсудить с разработчиками 
нюансы внедрения участники смогут на 
специализированном стенде Foreman, 
в экспозоне форума.

Напомним, форум «РазвИТие. Рос-
сийские технологии для инженеров» 
(plmrussia.ru) — уникальное меропри-
ятие, которое позволит предприятиям 
промышленности по-новому взгля-
нуть на российский инженерный софт. 
Организатором Форума выступает 
независимое сообщество разработчи-
ков: компании АСКОН, НТЦ «АПМ», 
ТЕСИС, АДЕМ, Эремекс. Совмест-
но с технологическими партнерами 
они представят современные решения, 
охватывающие все стадии производ-
ственного цикла: системы проектиро-
вания, управления жизненным циклом 
изделия и производством, программы 
для инженерных расчетов и анализа, 
подготовки управляющих программ для 
станков с ЧПУ и мониторинга станков, 
графические станции, средства визуа-
лизации 3D-моделей.

Форум «РазвИТие»: компания ЛО ЦНИТИ 

представит инновационное решение 

для мониторинга работы производственного 

оборудования и персонала

НОВОСТИ
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Приложение “MonitoringCNC” позволяет контролировать работу станков с ЧПУ прямо 

на запястье, в любой точке мира при наличии iPhone и доступа в Интернет.



ПЛАНЕТАСАМ СЕНТЯБРЬ2015  11

Первое в мире приложение 
для мониторинга работы 
станков с ЧПУ на Apple Watch

НОВОСТИ

Компания Apple известна во всем 
мире своими электронными 
устройствами: персональными 

компьютерами, ноутбуками, планше-
тами и смартфонами. В 2015 году про-
изводитель из Купертино представил 
умные часы Apple Watch, способные 
стать настоящим персональным по-
мощником для владельца в его повсед-
невной жизни. Их можно использовать 
в  программах для фитнеса и спорта, 
они показывают различные уведом-
ления, например, SMS или E-mail, 
а акже готовы к работе с большим ко-
личеством различных приложений из 
App Store. Разумеется, что основная 
сфера применения модных гаджетов 
далека от машиностроительного про-
изводства.

Петербургская компания ЛО ЦНИ-
ТИ являющаяся пионером в разработ-
ке решений для автоматизированно-
го контроля над станками с числовым 
программным управлением счита-
ет рынок «умных» аксессуаров одним 
из самых перспективных в сегменте 

электроники и одновременно с началом 
продаж часов в России демонстриру-
ет первое в мире нативное приложе-
ние под Apple Watch, информирующее 
о работе станочного парка предприятия 
в режиме реального времени.

После запуска программы, на часах 
появляется список доступного обо-
рудования, который прокручивается 
пальцем, либо при помощи колеси-
ка Digital Crown. Пользователь видит 
номер и название станка, а при на-
жатии на цветовую область, которая, 
в свою очередь, информирует о теку-
щем статусе конкретного станка (цикл, 
авария, наладка и пр.) переходит на 
экран с дополнительной информацией 
об операторе и производственном за-
дании.

Более сильное нажатие на дисплей пе-
реводит приложение в режим выбора 
сортировки событий. Например, при 
активации опции “Авария” в верх спи-
ска попадут станки, у которых активен 
сигнал “ALARM”. Таким образом, на-

Экраны Apple 

Watch с выбором 

способа сорти-

ровки событий 

(слева) и данными 

об операторе и те-

кущем производ-

ственном задании 

(справа).
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чальник цеха или руководитель пред-
приятия, заинтересованный в диспет-
черизации оборудования и персонала 
отныне сможет иметь доступ к требу-
емой информации прямо на своем за-
пястье, в любой точке мира, при нали-
чии iPhone и доступа в Интернет.

Андрей Ловыгин, директор ЗАО “ЛО 
ЦНИТИ” комментирует релиз ново-
го приложения: 
“Наша компа-
ния стремит-
ся быть не про-
сто успешным 
разработчиком 
и поставщи-
ком продуктов 
для мониторинга 
производствен-
ного оборудова-
ния, но и в не-
которых случаях 
быть ‘впереди 
планеты всей’, 
предлагая инновационные решения. 
Данный проект был реализован со-
вместно с томской компанией Рубиус, 
которая уже не в первый раз становит-
ся нашим технологическим партнером 
при создании мобильных приложений. 
В будущих версиях “MonitoringCNC” 

пользователи смогут получать техно-
логическую информацию из систе-
мы ЧПУ станка, например, скорость 
вращения шпинделя, величину пода-
чи, текущие координаты. Приложение 
для Apple Watch будет востребовано в 
первую очередь владельцами неболь-
ших производств, которые уже активно 
используют преимущества нашего мо-
бильного мониторинга на планшетных 

к о м п ь ю т е р а х 
и смартфонах 
под управлени-
ем iOS и Google 
Android”.

Новое прило-
жение уже до-
ступно в App 
Store для всех 
п о л ь з о в а т е -
лей программ-
но-аппарат-
ного комплекса 
“Foreman”. Бо-

лее подробную информацию о про-
дукте вы найдете на сайте: http://
monitoringcnc.ru/.

О программно-техническом комплексе 
”Foreman”:
Программно-аппаратный комплекс “Foreman” 

Главный экран 

Apple Watch с 

иконкой приложе-

ния мониторинга 

(слева) и экран со 

списком событий 

(справа).

«Наша компания стремится 

быть не просто успешным 

разработчиком и поставщи-

ком продуктов для монито-

ринга производственного 

оборудования, но и в неко-

торых случаях быть "впере-

ди планеты всей", предлагая 

инновационные решения».

НОВОСТИ



ПЛАНЕТАСАМ СЕНТЯБРЬ2015  13

автоматизирует процесс контроля над произ-
водственным оборудованием и деятельностью 
персонала, позволяя руководству предприятия 
оперативно получать аналитическую информа-
цию об эффективности работы всего станочного 
парка, причинах и времени простоя оборудо-
вания, а операторам и наладчикам станков – о 
сменно-суточном задании и параметрах его вы-
полнения.

Комплекс способен взаимодействовать с  раз-
личными подразделениями предприятия, на-
пример, сигнализировать службе главного меха-

Компания «Алмаз-Антей Те-
лекоммуникации» (г. Москва), 
входящая в состав концерна ПВО 

«Алмаз-Антей», выбрала SprutCAM 
— отечественную CAM-систему для 
разработки управляющих программ к 
станкам и обрабатывающим центрам с 
ЧПУ, а также промышленным роботам.

«Алмаз-Антей Телекоммуникации» 
(ААТ) — государственный систем-
ный интегратор. Одним из направле-
ний деятельности ААТ является про-
ектирование, производство и продажа 
российских комплексов с промыш-
ленными роботами для автоматизации 
различных технологических процессов, 
включая комплексы с роботами для 3D 
фрезерной обработки.

Собственные производственные мощ-
ности компании позволяют изготав-
ливать сложную технологическую 
оснастку, которая в сочетании с про-
мышленными роботами делает незаме-
нимым автоматизацию и модерниза-
цию предприятий экономики и бизнеса 
различных форм собственности. Для 
оффлайн-программирования робо-
тов на комплексы будет устанавли-
ваться отечественная CAM-система 

SprutCAM, разработчиком которой яв-
ляется «Спрут-Технология» (г. Набе-
режные Челны). По отзыву ААТ, данная 
российская CAM-система отвеча-
ет всем требованиям компании как по 
импортозамещению, так и по функци-
оналу.

По информации «Спрут-Технологии», 
SprutCAM позволяет создавать управ-
ляющие программы не только для ро-
ботов, но также и для станков и обра-
батывающих центров с ЧПУ (токарных, 
фрезерных (2,5D-обработка, 3х, ро-
тационная, 5х), токарно-фрезерных, 
электроэрозионных групп), многоза-
дачных станков, токарных автоматов 
продольного точения, газо-плазморе-
зательных машин, а также роутеров.

ника об аварийных ситуациях и неисправностях 
оборудования, передавать на станки с ЧПУ 
разработанные технологами управляющие про-
граммы, отчитываться перед ОТК о количестве 
и качестве произведенной продукции, помогать 
финансовому отделу оценивать производствен-
ную деятельность по критерию план/факт. На 
сегодняшний день уже более 50 российских 
предприятий используют “Foreman” для кон-
троля и повышения эффективности производ-
ственных процессов. 

Веб-сайты: locniti.ru, monitoringcnc.ru.

НОВОСТИ

«Алмаз-Антей Телекоммуникации» 

выбрала SprutCAM 

для оффлайн-программирования роботов

интерфейс 

программы 

SprutCAM.
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НОВОСТИ

Компания CGTech продемон-
стрирует новую версию VERICUT 
с 5 по 10 октября на выставке 

EMO в Милане, Италия. VERICUT v7.4 
включает множество усовершенствова-
ний, которые направлены на дальнейшее 
упрощение процесса симуляции обра-
ботки на станках с ЧПУ.
Программное обеспечение VERICUT 
моделирует обработку на станках с ЧПУ 
с тем, чтобы выявить ошибки кода управ-
ляющей программы, возможные стол-
кновения между компонентами стан-
ка и выявить неэффективные участки в 
управляющей программе. Таким обра-
зом, VERICUT позволяет программистам 
выявить ошибки в управляющей про-
грамме до ее передачи в цех и устранить 
ручные проверки управляющих про-
грамм на станках с ЧПУ. VERICUT так-
же оптимизирует режимы резания, за-
данные в управляющей программе, для 
более эффективной обработки.

Версия 1.9 уже доступна для за-
грузки и предлагает следующие 
нововведения:

• Обновления для более чем 4,500 продук-
тов и 2,500 3D моделей.
• Новая функция «Мои инструменты» для 
создания списка предпочтительных ин-
струментов.
• Быстрый поиск доступен в фильтрах.
• Улучшенный интерфейс для назначения 
подач и скоростей.
• Обновленный центр уведомлений и выбор 
каталога.
• Примечания для инструментальных 
сборок.
• Отображение подач и скоростей в отчете.
• Улучшен экспорт вращающегося ин-
струмента в формат GDML.

В новой версии системы пользователи 
увидят:
Изменения в интерфейсе: экран при-
ветствия, больше возможностей по ка-
стомизации, новое окно статуса, при-
вязка окон;
Управление инструментом: упрощен 
доступ к функциям создания библио-
тек и инструментальных сборок, список 
инструментов теперь имеет иерархи-
ческую структуру;
Интеграция с Creo Parametric 3.0, 
CAMWorks и SOLIDWORKS;
OptiPath теперь автоматически работает 
через множество установов;
Около 500 исправлений и улучшений по 
запросу пользователей (от версии 7.3);
Новый модуль Force: приложение для 
оптимизации режимов резания на осно-
ве данных о конфигурации и материале 
обрабатываемой детали.

• Новая функция «Добавить в» позволяет 
добавить инструмент в любую «Работу».
Облачное приложение Machining Cloud 
представляет собой единый источник до-
ступа к технологической информации и 
3D моделям от ведущих поставщиков ре-
жущего инструмента, станков и приспо-
соблений. Благодаря мгновенному досту-
пу к информации из облака, пользователи 
могут заметно увеличить производитель-
ность и добиться высокой точности, за-
гружая необходимую информацию прямо 
в то программное обеспечение, которым 
они пользуются у себя в цехе (например, 
в  AM-систему). Теперь не нужно искать 
подходящий режущий инструмент для 
работы в интернете или в печатных ка-
талогах.

Компания CGTech продемонстрирует 

VERICUT v7.4

Вышло очередное обновление для облачного 

приложения Machining Cloud
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НОВОСТИ

23 сентября в Москве пройдет 
форум «РазвИТие. Российские 
технологии для инженеров» — 

уникальное мероприятие, которое объ-
единит на одной площадке решения 
российских разработчиков и позволит 
предприятиям-участникам по-ново-
му взглянуть на отечественный инже-
нерный софт. АСКОН и другие вендоры 
познакомят аудиторию с передовыми 
CAD/CAE/CAM/PLM/MRP-инстру-
ментами и возможностями их взаимной 
интеграции.

Организатором форума выступает не-
зависимое сообщество разработчиков: 
компании АСКОН, НТЦ «АПМ», ТЕ-

СИС, АДЕМ, Эремекс. Вместе с тех-
нологическими партнерами они пред-
ставят полный спектр отечественных 
программных продуктов, охватыва-
ющих все стадии производственного 
цикла и составляющих единый ком-
плекс для решения инженерных задач.

Дмитрий Оснач, директор по маркетингу 
АСКОН:
«Среди потребителей инженерного ПО 
распространен миф, что отечествен-
ные продукты не выдерживают конку-
ренции с западными решениями. Воз-
можно, когда-то у этой теории были 
основания: ведь многие предприятия 
познакомились с программными про-
дуктами российских разработчиков 
еще 10, а то и 20 лет назад, когда от-
ечественный ИТ-рынок не до конца 
сформировался, а предлагаемые ре-

шения были объективно недостаточно 
зрелыми и уступали своим импортным 
конкурентам по функциональности. 
Однако ИТ — подвижная сфера, здесь 
ничто не стоит на месте. Программ-
ные продукты постоянно развиваются, 
аккумулируя отечественные научные 
наработки, опыт предприятий, впиты-
вая актуальные технологические трен-
ды — и вот сегодня они сопоставимы по 
мощности, функционалу, производи-
тельности с зарубежными аналогами. 
Так что приходите на форум, изучай-
те, задавайте вопросы разработчикам, 
договаривайтесь о тестировании, про-
буйте, сравнивайте, составляйте свое 
мнение о российских технологиях!

Есть и другой момент. Создание 
PLM-комплекса на предприятии — 
это бесконечный процесс. Выходят но-
вые версии, развивается функционал 
ПО, корректируются задачи и прио-
ритеты и у самих пользователей — все 
это изменяет ИТ-ландшафт пред-
приятия. Раньше заказчики стреми-
лись построить весь PLM-комплекс на 
базе решений от одного разработчика. 
Большинству удалось охватить лишь 
уровень CAD и PDM, точечно закрыть 
расчетные задачи, внедрить ЧПУ. 
Сейчас перед предприятиями стоят 
более глобальные цели — включить в 
существующий информационный кон-
тур нормативно-справочную инфор-
мацию, технологическую подготовку 
производства и, конечно, само произ-
водство, обеспечить интеграцию всех 
этих «винтиков» автоматизации. Можно 

Форум «РазвИТие. Российские технологии 

для инженеров»
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НОВОСТИ

ли решить эти задачи с помощью оте-
чественного ПО? Можно ли органично 
вписать новые программные продукты в 
существующий PLM-комплекс? Мож-
но ли безболезненно заменить устарев-
шие или не удовлетворяющие вашим 
требованиям системы? Мы приглашаем 
предприятия лично убедиться в том, что 
это возможно. Взгляните на отечествен-
ный рынок инженерного ПО по-новому 
— он действительно сильно изменился!»

Системы проектирования, управления 
жизненным циклом изделия и произ-
водством, программы для инженер-
ных расчетов и анализа, подготовки 
управляющих программ для станков с 
ЧПУ и мониторинга станков, графи-
ческие станции, средства визуализации 
3D-моделей — панорама инженерного 
софта развернется на профильных сек-
циях и специализированной выставке, 
где участники смогут оценить динамику 
развития российских продуктов, попро-
бовать их в действии и лично пообщаться 
с разработчиками.

Компания АСКОН представит на 
форуме весь комплекс продук-
тов для машиностроения — системы  

КОМПАС-3D, ВЕРТИКАЛЬ, ЛОЦ-
МАН:PLM, ГОЛЬФСТРИМ и Корпора-
тивные справочники, а также покажет 
возможности их взаимной интеграции и 
совместную работу со сторонними специ-
ализированными решениями.

В рамках деловой программы будут об-
суждаться перспективы развития оте-
чественного инженерного ПО, риски и 
вызовы последнего времени, связанные с 
использованием импортных программ-
ных продуктов. Предприятия-участники 
поделятся реальным опытом внедрения и 
применения ключевых инженерных тех-
нологий российского производства.

К участию в форуме приглашаются ру-
ководители и ведущие специалисты ин-
женерных служб и ИТ-подразделений 
промышленных предприятий, которые 
ищут новые или альтернативные ин-
струменты для решения своих профес-
сиональных задач. Кроме того, орга-
низаторы предлагают присоединиться 
к команде форума отечественным раз-
работчикам программных продуктов, 
приложений и аппаратных средств для 
машиностроительной и  приборострои-
тельной отраслей.

ООО «Униматик» и ЕМСО Group 
(Австрия, входит в холдинг 
Kuhn) начали выпуск высоко-

технологичных металлообрабатываю-
щих станков на совместном предприя-
тии в Свердловской области, за пять лет 
планируется локализовать 70% произ-
водства, сообщает пресс-служба пра-
вительства Свердловской области.
В частности, уже в 2016 году локали-
зацию планируется довести до 40%. 
Локализация предусматривает произ-
водство в Свердловской области дета-
лей и узлов высокотехнологичных ме-
таллообрабатывающих станков, таких 

как сварные станины для станков серий 
MaXXTurn и HuperTurn, литых станин 
для пятиосевых фрезерных и расточ-
ных станков с гидростатическими на-
правляющими и других.
Официальное открытие нового со-
вместного производства состоится 29 
июля, однако уже собрано 25 станков. 
Сейчас сотрудники «Униматика» про-
ходят стажировку в производственных 
подразделениях ЕМСО Group в Ита-
лии и Австрии. В дальнейшем сбороч-
ное производство будет выпускать до 60 
станков в год.

Униматик и ЕМСО Group начали выпуск станков 

на совместном предприятии
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С помощью CAM-системы ESPRIT компания JTD оптимизировала свое производство, 
отказавшись от ручного программирования, и получила возможность выполнять более 
сложные заказы, сохранив высокий уровень качества деталей и приемлемые цены.

МАРИЯ КУЧЕРЯВЫХ

Флоран Ламбер 

(Florent Lambert), 

технический 

директор JTD, 

проводит 

визуализацию 

обработки 

в ESPRIT. 

ПРАКТИКА УСПЕХА

Экономия времени 
в мелкоразмерной 
прецизионной токарной 
обработке

T компания JTD оптимизировала свое 
производство, отказавшись от ручного 
программирования, и получила возмож-
ность выполнять более сложные заказы, 
сохранив высокий уровень качества 
деталей и приемлемые цены.
компания JTD оптимизировала свое 
производство, отказавшись от ручного 
программирования, и получила возмож-
ность выполнять более сложные заказы, 
сохранив высокий уровень качества 
деталей и приемлемые цены.

Компания JTD SAS, 
расположенная в 
регионе Франш-Кон-
те (Франция), 
специализируется на 

токарной обработке мелкораз-
мерных прецизионных деталей 
с диаметром от 1 до 60 мм. В 
прошлом программисты компа-
нии создавали обработку для 
деталей клиентов использую 
методику «ручного» написания 

программ для станков Citizen 
и другого токарно-фрезерного 
оборудования. После изучения 
передовых решений на рынке, 
компания приняла решение 
инвестировать в приобретение 
CAM-системы ESPRIT. 
Основным преимуществом 
ESPRIT является возмож-
ность сохранять операции 
обработки в библиотеку, 
из которой их можно легко 

вызвать для обработки новой 
детали, тем самым сэкономить 
время на программировании 
и получить оптимальную тра-
екторию резания. Постоянное 
использование данных оптими-
зированных циклов обработки 
помогло компании JTD умень-
шить время программирования 
аналогичных деталей с 90 
минут до 10 минут. “ESPRIT 
помогает нам изготавливать 
детали на высочайшей уровне 
и поддерживать приемлемые 
цены для наших клиентов», 
— рассказывает Йоханн Тибо 
(Johann Thibaud), генераль-
ный директор JTD.

Эксперт по мелкоразмер-
ной прецизионной обра-
ботке 
Имея 30 сотрудников, JTD 
занимается прецизионной об-
работкой для широкого спектра 
материалов, в том числе для 
нержавеющих сталей, тита-
на, пластика, меди и бронзы. 
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граммы для каждого шпинделя 
и револьвера, а потом на стойке 
управления станка соединять в 
единую программу. Проблема 
такого метода заключается в 
сложности переноса операции 
с одного шпинделя или головки 
на другой рабочий орган стан-
ка, кроме того программист не 
может контролировать начало 
операции на разных шпинде-
лях.
Г-н Тибо изучил несколько 
популярных CAM-систем и 
выбрал ESPRIT за мощный 
функционал для программиро-
вания многоцелевых обрабаты-
вающих центров. «Я посмотрел 
на различные программные 
продукты и понял, что по сво-
им возможностям ESPRIT 
далеко впереди в области про-
граммирования многозадач-
ных станков», - говорит Тибо. 
«Более того, я был впечатлен 
постоянными улучшениями 
программного обеспечения от 

мент выполняют обработку на 
переднем торце детали. Затем 
деталь отрезается и передает-
ся в задний шпиндель (проти-
вошпиндель), в то время как в 
передний шпиндель снова ав-
томатически подается пруток. 
Пока на заднем торце первой 
детали выполняются дополни-
тельные операции, следующая 
деталь уже в обработке в пе-
реднем шпинделе. Станок так-
же имею функцию замера де-
тали и проверки на попадание 
в поле допуска. 

Трудности ЧПУ программи-
рования
Сложности в составлении 
управляющих программ для 
многоцелевых станков пре-
высили возможности отдела 
программирования компании. 
Методом «ручного» програм-
мирования сотрудники ком-
пании привыкли составлять 
отдельные управляющие про-

C помощью ESPRIT 

получили 

оптимизирован-

ную черновую 

и чистовую 

обработку детали 

из нержавеющей 

стали для 

автомобиля.

Визуализация 

обработки на 

ОЦ Citizen M20.

Компания была основана в 
1989 году Джеком Тибо (Jack 
Thibaud), а в 2000-ом году 
его сын, Йоханн Тибо (Johann 
Thibaud) стал президентом 
компании. В списке ключевых 
продуктов для компании: ме-
дицинские аппараты, замки 
и домашняя автоматика, ору-
жие, а также продукция для 
космической, автомобильной 
и железнодорожной отраслей. 
Изначально в производстве 
использовали 4 типа станков: 
многоцелевые токарные цен-
тры, одношпиндельные токар-
ные станки с ЧПУ, автоматы 
продольного точения и тра-
диционные токарные станки. 
Кроме того, в JTD использу-
ют сварку, термическую об-
работку, производят сборку и 
управляют лабораторией ОТК, 
оснащенной стереоскопиче-
скими микроскопами и другим 
точным оптическим оборудова-
нием. JTD инвестирует около 
15% своего дохода в станки 
и оборудование и отдает 5% 
фонда заработной платы на 
обучение персонала. Большин-
ство станков на производстве 
поставлены компанией Citizen, 
а также Miyano, Biglia и Tornos. 
JTD пропагандирует концеп-
цию бережливого производства 
и постоянно совершенствуется 
в сокращении расходов на пе-
репроизводство, неэффектив-
ные операции и излишний ин-
вентарь.  
Компания использует станки 
с ЧПУ, которые обеспечивают 
достижение высоких высокого 
качества продукции. С неко-
торых пор компания увеличи-
ла инвестиции в многоцелевые 
станки, позволяющие обра-
батывать ряд деталей за один 
установ. Такие станки автома-
тически подают пруток в перед-
ний шпиндель. Револьверные 
головки и приводной инстру-
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DP Technology и сильной тех-
нической поддержкой».  
MHAC Technologies, реселлер 
решений CAM из французско-
го города Экюли поставил два 
рабочих места ESPRIT и про-
вел обучение программистов из 
JTD по токарной, фрезерной и 
электроэрозионной обработке 
(EDM). Программисты ком-
пании пользуются неограни-
ченным доступом к горячей ли-
нии ESPRIT для консультаций 
по обработке деталей.

Упрощая процесс програм-
мирования
Новые возможности ESPRIT 
позволили программистам 
из JTD упростить процесс 
программирования. Снача-
ла программист импортирует 
3Dмодель детали, разработан-
ную в CAD-системе. Затем 
ESPRIT распознает на модели 

элементы, с которыми впослед-
ствии будут ассоциированы 
операции обработки, например, 
карманы с островами и канав-
ки, выстраивает их в структуру 
дерева. Затем к каждому эле-
менту применяется операция 
обработки с выбором режущего 
инструмента, режимов резания, 
шага по глубине и прочими тех-
нологическими параметрами.
После этого программист рас-
пределяет операции по шпин-
делям и головкам на станке. 
Операции легко переносятся 
вперед и назад между канала-
ми, а метки синхронизации для 
контроля времени выполнения 
операции устанавливаются ав-
томатически. Задача програм-
миста – найти возможность 
для сокращения времени цикла 
за счет добавления операций во 
время простоя шпинделя. В за-
ключении программист визуа-
лизирует всю обработку в среде 

станка с реалистичным отобра-
жением его рабочих органов. 
Симуляция позволяет заранее 
оценить геометрию и точность 
полученной после обработки 
детали. Кроме того симуляция 
обнаруживает неэффективные 
перемещения, устранение ко-
торых приведет к уменьшению 
времени цикла. После оконча-
тельной проверки программы 
на компьютере запускается 
генерация управляющей про-
граммы с помощью постпро-
цессора для станка выбранной 
модели.

Преимущества циклов 
обработки
Программисты JTD исполь-
зуют ESPRIT и в тех случаях, 
когда речь идет об обработке 
семейства аналогичных деталей 
с набором различий и сходств. 
«Мы часто получаем заказы 
на изготовление деталей са-
молета из нержавеющей стали 
с высокими требованиями к 
точности размеров, похожие 
детали мы выпускали в про-
шлом», - рассказывает Флоран 
Ламбер (Florent Lambert), тех-
нический директор JTD. «Для 
упрощения программирования 
подобных деталей мы создали 
библиотеку циклов обработки, 
которая позволяет выполнять 
обработку типовых элементов. 
Программист может выбрать 
нужный цикл и уже отработан-
ная технология будет примене-
на к новой детали. Такой под-
ход сократил требуемое время 
программирования с 1,5 часов 
до 10 минут. Еще одно преиму-
щество такого подхода – более 
надежные и точные управляю-
щие программы, благодаря ис-
пользованию ранее протести-
рованных циклов обработки».
С ESPRIT программисты 
JDT могут намного точнее 

Слева направо: 

Бенжамин Курвуазье 

(Benjamin Corvaisier 

– DP Technology), 

Жан-Луи 

Колланж 

(Jean-Louis Collange - 

MHAC Technologies), 

Патрик Гаспар 

(Patrick Gaspard - 

MHAC Technologies), 

Элен Орен 

(Helene Horent - DP 

Technology), 

Флоран Ламбер 

(Florent Lambert) 

и Йоханн Тибо 

(Johann Thibaud – JTD).
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определять размеры заготовки 
и использовать эффективные 
встроенные циклы для черной 
обработки. Результат – суще-
ственное уменьшение износа 
инструмента. «В одном случае 
цикл износа инструмента уве-
личился с 200 до 1000 дета-
лей», - говорит г-н Ламбер. «В 
целом мы сократили расходы 
на режущий инструмент на 20-
30%. Кроме того мы получили 

возможность выполнять бо-
лее точную обработку и терять 
меньше времени на замену ин-
струмента».
Участвуя в проекте с крупным 
немецким автопроизводите-
лем, инженеры JTD предло-
жили объединить несколько 
деталей заказчика и получили 
единый компонент со сложной 
геометрией, обработка которой 
потребовала комбинирования 

токарных и фрезерных циклов. 
В результате значительно со-
кратилась стоимость детали, 
а JTD получила новый заказ. 
«В наших планах – обучить 
большее число программистов 
станков с ЧПУ пользоваться 
ESPRIT, повысить уровень 
технической компетенции для 
выхода на новые рынки и даль-
нейшего роста компании», - за-
ключает г-н Тибо.

Компания ModuleWorks, ведущий 
поставщик CAD/CAM компонен-
тов для 3 и 5-осевой обработки и 

симуляции, теперь предоставляет воз-
можность симуляции в приложениях для 
комбинированной аддитивной/субтрак-
тивной обработки.

В аддитивном производстве деталь соз-
дается послойно из порошкообразного 
материала, как альтернатива традици-
онному субтрактивному методу, осно-
ванному на удалении материала. Срав-
нительно новая технология переживает 
значительный рост и сейчас используется 
во многих сферах производства. Ком-
пании-производители станков, в свою 
очередь, создали новое поколение стан-
ков-гибридов, совмещающих обе тех-
нологии. Обычно деталь создается при 
помощи аддитивной технологии и затем 
дорабатывается субтрактивным методом. 

В модуле ModuleWorks Simulation, 
который можно найти во многих  
CAD/CAM-продуктах и в системах 
управления станком, теперь есть воз-
можность полной симуляции производ-
ственного процесса, включая оба типа 
обработки. Добавление и удаление мате-

риала сопровождается полной кинема-
тической симуляцией обработки.

Дэвид Плэйтер (David Plater), технический 
директор в ModuleWorks, комментиру-
ет: «Увидев рост запросов на симуляцию 
для аддитивного производства от наших 
партнеров и потенциальных клиентов со 
всего мира, мы разработали собствен-
ную технологию симуляции. Сейчас мы 
можем предложить реалистичную ги-
бридную симуляцию и результаты были 
по достоинству оценены нашими партне-
рами».

ModuleWorks — компания-про-
изводитель компонентов для CAD/
CAM-программного обеспечения. Опыт 
ModuleWorks в  5-осевой одновремен-
ной обработке и  симуляции признан во 
всей САМ-индустрии, их компоненты 
и  лужбы поддержки используются боль-
шинством ведущих САМ-поставщиков. 
У ModuleWorks - тысячи пользователей 
по всему миру, программное обеспечение 
используется для производства сложных 
деталей на протяжении уже десяти лет.

В ModuleWorks доступна гибридная 

симуляция для аддитивной 

и субтрактивной обработки
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чтобы инженеры знали наше имя 
и представляли в общих чертах 
отличие от других продуктов.

Как вы планируете развивать 
дилерскую сеть Tebis?
— Возможно, что самый же-
ланный способ – найти дистри-
бьютора, который готов серьезно 
вложиться в программный про-
дукт и сервис. На данный момент 
такого партнера пока мы не смог-
ли найти, поэтому пошли по пути 
развития отношений с компанией 
GEISS RUS , которую давно 
знаем и делегируем в настоящий 
момент ей полномочия по про-
движению Tebis. Цель – найти 
7-10 клиентов, дальше посмо-
трим - либо открыть представи-
тельство, либо продолжить ра-

Здравствуйте, Владимир. По-
сле длительного онлайн зна-
комства, рад очной встрече!
— Взаимно, теперь с удоволь-
ствием читаем электронный жур-
нал “Планета CAM”!

Сейчас Tebis пытается вы-
йти на российский рынок 
CAM-систем, прямо скажем 
– перспективный, но не самый 
активный в Европе. Какова 
здесь ниша Tebis и какие шаги 
вы собираетесь предпринять в 
ближайшее время?
— Действительно, только с 2015 
года мы начали действовать. Мне 
видятся 4 направления по кото-
рым можно оценить потенциал 
рынка. Первое – западные ком-
пании, имеющие представитель-

ства в России и которым Tebis 
знаком не понаслышке. Второе 
– охват учебных заведений, пер-
вые проекты стартовали в ВУЗах 
г. Тольятти и Ульяновска. Тре-
тье – работа с отечественными 
компаниями, которые работают 
за рубежом и к которым предъ-
являются жесткие требования по 
качеству программного обеспече-
ния и оборудования. В качестве 
примеров: НОАО Гидромаш, ко-
торый исполняет детали на заказ 
для Liebherr, возможно НПО 
Ависма, которое поставляет ти-
тановые заготовки по всему миру. 
И последнее – активное участие 
в промышленных выставках, 
позволяющих дать первое пред-
ставление о Tebis. На первый 
год планы скромные, достаточно, 

Tebis в России: 
эксклюзивное 
интервью 
Владимира 
Юшкевича
От редакции: CAD/CAM–система Tebis популярна в Европе, широко применяется в Германии, но делает 
только первые шаги на отечественном рынке CAM. Выставка “Металлобработка-2015” предоставила нам 
возможность пообщаться с Владимиром Юшкевичем, представителем Tebis и его партнерами из компании 
GEISS  RUS, которые поделились планами, а также рассказали о первых успехах в России.

АНДРЕЙ ЛОВЫГИН
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русифицирован, а до конца 
года появится справка на рус-
ском языке. По мнению опре-
деленной части потенциальных 
пользователей, у Tebis был 
старомодный интерфейс. Мы 
приложили усилия и теперь он 
современный и настраиваемый. 
Новый модуль для роботов, 
делает все: от покраски до скла-
дирования! Объединение то-
карного и фрезерного модулей. 
Поддержка High-Power Cutting 
фрез, с переменной геометрий 
режущей части. Развитие ВСО, 
стратегий обработки ребер и па-
зов, переработан 5-ти осевой 
модуль. Интеграция PDM-си-
стемы, которая уже переведена 
на русский язык. И очень много 
других улучшений в CAM, о 
которых вы можете узнать на 
сайте Tebis.

ботать через партнеров, передать 
им бразды правления. Это как 
раз то, чем я сейчас занимаюсь.

Владимир, личный вопрос. 
Каким образом вы оказались 
в Tebis?
— Я родился и вырос в Мо-
скве, можно сказать коренной 
москвич. Мой переезд в Герма-
нию был связан с семейными 
обстоятельствами. Ну а так как 
фреза, а она и в Африке фреза, 
без проблем там нашел работу по 
специальности. Опыт работы: 6 
лет программистом, затем почти 
7 лет на Горячей Линии Tebis в 
качестве Application Engineer и 
затем (добровольно-принуди-
тельно) был направлен на про-
движение Tebis на постсоветском 
пространстве.

По моим представлениям 
у вас серьезная конкуренция 
с HyperMILL от Open Mind. 
Каковы преимущества Tebis по 
отношению к другим продук-
там?
— На мой взгляд, Tebis пред-
лагает более полное решение. У 
нас есть верификатор по G-ко-
ду, не какой-то сторонний, типа 
Vericut, а собственный. Кроме 
того, здесь мы не используем 
сторонние технологии, ядра, это 
собственная разработка. Отме-
чу, что все стратегии обработки 
тщательно проверяются на соб-
ственных станках. Мы не только 
теоретики, но и практики. И осо-
бо отмечу, что Tebis готов нести 
финансовую ответственность за 
созданные нами постпроцессор и 
виртуальный станок.

К беседе подключается Олег 
Костин, инженер по продажам 
ООО “Гайсс РУС”

Олег, как давно вы работаете 
с  ПО Tebis? Чего смогли до-
биться?

— Лично я, плотно, уже год. 
Хотя Tebis и Geiss сотрудни-
чают 28 лет. Так, модуль 5-ти 
осевой обрезки контура поя-
вился в Tebis по запросу Geiss. 
Успешное партнерство в Евро-
пе было решающим фактором, 
по выбору ООО “Гайсс РУС” 
(фактически, дочерней компа-
нией GEISS AG ) в качестве 
компании-партнера Tebis в Рос-
сии. Выставляя коммерческие 
предложения на оборудование 
GEISS, мы всегда рекомендуем 
в качестве опции Tebis. Первые 
внедрения были комплексными, 
заказчик получил оборудова-
ние – фрезерные станки и про-
граммное обеспечение.

Владимир, новый Tebis 4.0 
готовится к релизу. Что ново-
го, интерфейс изменится?
— Во-первый интерфейс был 

Владимир Юшкевич 

(на фото - справа)  

его партнеры из 

компании GEISS  RUS 

(на фото - слева).

интерфейс 

CAD/CAM–системы 

Tebis 4.0 

на немецком 

языке.
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Чтобы удовлетворять требованиям качества и укладываться во временные рамки, 
Unnaryd Modell использует высокоавтоматизированные технологии: 
мощные программные продукты, современные станки и качественные инструменты.

КОМПАНИЯ TEBIS

Оператор 

станков Лайф 

Андерссон 

и начальник про-

изводства Мартин 

Ларссон демонстри-

руют имеющееся 

программное 

и компьютерное 

обеспечение: 

непосредственно 

рядом с рабочей 

станцией Tebis рас-

полагается 5 осевой 

многофункциональ-

ный станок фирмы 

DMG.

ПРАКТИКА УСПЕХА

Компетентность 
начинается 
с производства

На фирме Unnaryd 
Modell AB NC-про-
граммирование вхо-
дит в обязанности 
операторов. Сразу 

после получения трёхмерной 
модели, прямо на производстве 
начинается подготовка данных 
для последующей обработ-
ки. «Каждый станок оснащён 
собственным рабочим местом 
Tebis», — говорит начальник 
производства Мартин Ларс-
сон.
Еще 30 лет назад в момент 
основания фирмы Unnaryd 
Modell AB г-н Ларс-Ингвар 
Ларссон был глубоко убе-
жден в том, что ключ к успе-
ху лежит в отточенности 
деталей и профессиональной 
компетентности. Время по-
казало, что он был абсолют-
но прав. Небольшая мастер-
ская в собственном гараже 
выросла в известное даже 
за пределами Швеции пред-
приятие. Несмотря на то, что 
основатель фирмы передал 
руководство своим сыновь-

ям, он считает, что ему ещё 
слишком рано отходить от 
дел. В качестве представите-
ля правления предприятия он 
является ответственным за 
специальные проекты. Кро-
ме того, два года назад он 
смог осуществить ещё одну 
свою мечту, основав фир-
му UMAB Casting, которая 
специализируется на литье 
моделей в песчаные формы.
Unnaryd Modell специали-
зируется на производстве 
моделей, прототипов и мел-
ких серий для автомобиле-

строения, начиная от мелких 
деталей внутренней отделки 
и заканчивая крупными уз-
лами подвески.
«Уже давно мы являемся 
надёжным поставщиком 
шведской автомобильной и 
машиностроительной про-
мышленности», — говорит 
Штефан Ларссон, директор 
по продажам и маркетин-
гу. На основе трёхмерной 
модели после фрезерной 
обработки получаются точ-
ные изделия, шероховатость 
поверхности которых без 
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они сами несут значитель-
ную ответственность и само-
стоятельно определяют по-
рядок работы, нашло среди 
сотрудников большое одо-
брение», — считает началь-
ник производства Мартин 
Ларссон. — Разумеется это 
очень положительно влияет 
на результаты работы».

Как удалось фирме 
Unnaryd Modell сократить 
время изготовления дета-
лей и сделать производ-
ство более эффективным?
Новый режим работы зна-
чительно упростил произ-
водственный процесс, начи-
ная от чертежа и заканчивая 
производством. Благодаря 
новому перераспределе-
нию задач стал возможным 
лучший обмен знаниями 
между конструкторами и 
операторами станков. При 
этом оптимально исполь-
зуются накопленные про-
изводственные знания. Эта 
связка работает только при 
использовании соответству-
ющего программного про-
дукта, в  центральной базе 
которого сохраняются не-
обходимые данные. Таким 
образом, сотрудники имеют 
доступ не только ко всей 
необходимой для производ-
ства информации, но также 
могут воспользоваться «но-
у-хау» своих коллег. 
Как мы узнали от Мартина 
Ларссона, Unnaryd Modell 
делает ставку на Tebis: «В 
области CAM Tebis и рань-
ше нас полностью устраивал. 
Между тем это программ-

сотрудники. Даже самая 
лучшая технология не при-
несет желаемого результата 
без квалифицированного 
персонала, который мог бы 
ее применить в зависимости 
от конкретной ситуации, ос-
новываясь на своих глубоких 
профессиональных знаниях.

В вашем цехе находятся 11 
рабочих мест Tebis. 
Для чего так много?
«В отличие от прошлого опе-
раторы станков сейчас сами 
отвечают непосредствен-
но за подготовку процес-
са, NC-программирование, 
а также оценку качества по-
верхностей. То, что теперь 

CAD-специалист 

Ронни Лефквист 

демонстрирует 

процесс конструи-

рования отливки, 

используя 

возможности 

Tebis.

Штефан Ларссон 

на своем рабочем 

месте. 

Также как и у 

всех сотрудников 

Unnaryd Modell, 

круг его обязанно-

стей многогранен.

последующей доводки или 
шлифования достигает 2 µm. 
Преимущество этого оче-
видно, так как недостатки 
детали могут быть установ-
лены еще на стадии прото-
типирования, что позволяет 
значительно сэкономить вре-
мя и деньги.
Чтобы удовлетворять требо-
ваниям качества и уклады-
ваться во временные рамки, 
Unnaryd Modell использует 
высокоавтоматизированные 
технологии: мощные про-
граммные продукты , совре-
менные станки и качествен-
ные инструменты. Несмотря 
на это, как и прежде важней-
шим ресурсом являются сами 
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ПРАКТИКА УСПЕХА

ное обеспечение предлагает 
многочисленные возможно-
сти также в области CAD, 
которые впоследствии зна-
чительно упрощают про-
цесс NC-программирова-
ния. Кроме того, имеются 
многочисленные функции 
выравнивания направляю-
щих поверхностей и кривых. 
Значительно упрощен про-
цесс работы со сложными 
комплексными поверхностя-
ми. В настоящее время мы 
располагаем 13 CAM-ли-
цензиями, 5 CAD-лицен-
зиями и двумя лицензиями 
Tebis Viewer. Мы пришли к 
выводу, что в нашем случае 
наиболее эффективным ме-
тодом является применение 
единой системы для CAD 
и CAM. Теперь нам не тре-
буется работать с двумя 
разными системами, кон-
вертировать файлы, а также 
тратить время на изучение 
различных САПР».
«Центр управления Tebis 
позволяет в значительной 
степени автоматизировать 
ход выполнения процессов. 
Производственные процес-
сы становятся более управ-
ляемыми, быстрыми, на-
дёжными и экономичными», 
— объясняет нам Мартин 
Ларссон — «Нам приносит 
огромную пользу возмож-
ность изменять геометрию 
детали даже после прохож-
дения фазы тестирования», 
— добавляет Мартин. — 
Особенно придает уверен-
ность знание того, что ге-
ометрию можно изменить, 
при этом не программируя 
всю деталь заново».

Уверенный взгляд 
в будущее
С целью постоянно расши-
рения перечня предложений, 
Unnaryd Modell опирается 
на новых сотрудников, новые 
технологии и новые станки. 
Например, в 2011 году ко-
манда была усилена двумя 
операторами станков, а ста-
ночный парк получил новый 
5-осевой станок DMF 260 
фирмы DMG.
Также был закуплен вспо-
могательный робот произ-
водства фирмы 3R, который 
подключен к фрезерному 
станку. Кроме того, было 
расширено литейное произ-
водство внутри предприятия 
с целью извлечения больше-
го экономического эффекта 
за счет возросшей пропуск-
ной способности станков. 
Сегодня предприятие пред-
лагает полный технологи-
ческий процесс, начиная от 
чернового наброска и закан-
чивая проверенным прото-
типом. Unnaryd Modell за-
нимается также разработкой 
контрольно-измерительного 
оборудования.
«Благодаря правильным 

инвестициям мы добились 
повышения продуктивности 
при изготовлении моделей на 
10-15 %, а на производстве 
на 20-25 %. Мы стали так-
же более конкурентоспособ-
ными в производстве более 
крупных моделей и штам-
пов», — vvзаявил Мартин 
Ларссон.
Также и Пер Гисслар, кото-
рый с 1992 года возглавляет 
Tebis Scandinavia AB, в выс-
шей степени положительно 
оценивает будущее предпри-
ятия: «Успех Unnaryd Modell 
определенно строится на её 
опыте и осознании ключевой 
роли производства, которое 
постоянно развивается на 
базе новейших технологий. 
Предприятие управляет 
всеми производственными 
данными при помощи техно-
логии Tebis AutoMill®. Весь 
накопленный опыт сохраня-
ется в пределах предприятия. 
Исходя из вышесказанного, 
предприятие обладает всем 
необходимым для удержа-
ния имеющихся и завоевания 
новых позиций на мировом 
рынке».

Генеральный 

директор 

г-н Пер Гисслар и 

Микаэль Йонанссон 

из Tebis Scandinavia.
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ГОСТЬ РЕДАЦИИ

Ключевое преимущество 
ADEM: интервью 
с Казаковым А. А., к. т. н., 
генеральным директором 
НПК “Крона”

АНДРЕЙ ЛОВЫГИН

Алексей 

Александрович 

Казаков, 

руководитель 

НПК “Крона”.

На выставке “Металлообработка-2015” нам удалось вживую пообщаться с Алексеем 
Александровичем Казаковым, руководителем НПК “Крона”, одним из создателей ле-
гендарной системы, который не только ответил на вопросы, но и пообещал передать 
нам на тестирование следующую версию ADEM.
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регистрированы в России.

Большая ли у вас команда раз-
работчиков? 
— В Ижевске порядка 16 чело-
век, в Москве – 12 человек, плюс 
структуры технической поддерж-
ки, маркетинга. Кроме того, я 
лично до сих пор занимаюсь про-
граммированием, ставлю задачи 
команде.

Каким образом вы выживаете 
и зарабатываете на сложном 
и конкурентном российском 
рынке CAM? Ваш основной 
рынок – это “оборонка” и “об-
разование”? 
— Давайте не будем забывать, 
что сейчас ADEM уже не просто 
CAD/CAM-система. Большим 
спросом пользуется так называ-
емое укрупненное нормирова-
ние, когда требуется оперативно 
оценить стоимость изготовления 
деталей до начала выполнения 
работ. И этот функционал дина-
мично у нас развивается. Кроме 
того, мы успешно решаем вопро-
сы интеграции разнообразного 
ПО, например, систем оператив-
но-календарного планирования 
с ADEM, разрабатываем по-
стпроцессоры, проводим обуче-
ние. В качестве показательного 
примера – предприятие “Старт” 

Wikipedia утверждает, что 
“ADEM (англ. Automated Design 
Engineering Manufacturing) — 
российская интегрированная 
CAD/CAM/CAPP/PDM 
система, предназначенная для 
автоматизации конструктор-
ско-технологической подготов-
ки производства (КТПП)”. 
Разработка системы была на-
чата в 90-х годах двумя основ-
ными группами разработчиков 
из Москвы (конструкторский 
САПР CherryCAD — лауре-
ат премии Совета Министров 
СССР 1990 года) и Ижевска 
(технологический САПР “Ка-
тран”). На выставке “Ме-
таллообработка-2015” нам 
удалось вживую пообщаться с 
Алексеем Александровичем Ка-
заковым, руководителем НПК 
“Крона”, одним из создателей 
легендарной системы, который 
не только ответил на вопросы, 
но и пообещал передать нам на 
тестирование следующую вер-
сию ADEM.

Алексей Александрович, про 
систему ADEM знают многие, 
но мало кто слышал про исто-
рию ее возникновения. Пожа-
луйста, поделитесь историей 
появления программного про-
дукта. С чего все начиналось? 
— Все начиналось с независи-
мых команд - две составляющие, 
которые легли в основу интегри-
рованной CAD/CAM-систе-
мы ADEM. Конструкторская 
или CAD-часть – это ребята 
из “НПО Машиностроения” 
(г. Реутов), которые, во вто-
рой половине 80-х сделали 
CherryCAD, фактически аналог 
AutoCAD. Технологическая или 
CAM-часть – это система “Ка-
тран” (у программы сменилось 
несколько названий – примеч.), 
изначально разрабатывалась на 
Ижевском мотозаводе. Даже по 
тем временам (конец 70-х, нача-

ло 80-х) программа была во мно-
гом инновационной, мы ушли от 
существовавшего “траекторного 
уровня” и начали сразу исполь-
зовать конструктивные элемен-
ты. Это значительно сокращало 
объем исходного кода и в разы 
увеличивало степень автоматиза-
ции. В начале 90-х на СМПО 
им. Фрунзе (позже, ОАО “Мо-
торостроитель”) пользовались и 
CherryCAD-ом и “Катран”-ом. 
И во время визита на предпри-
ятие нас попросили доработать 
ПО, с тем, чтобы не заниматься 
“ручным” переносом геометрии 
из одной системы в другую. И 
первым делом был написан кон-
вертер. А уже затем, после того 
как две команды познакомились 
ближе, возникла идея создания 
интегрированной CAD/CAM–
системы.

На просторах интернета 
встречается информация, что 
ADEM – отчасти израиль-
ский программный продукт.
— Да, у нас был трудный период, 
когда мы привлекали к сотрудни-
честву израильскую компанию 
Omega Technologies, в том числе 
для финансирования. Тем не ме-
нее, основная разработка велась 
и ведется в Москве и Ижевске, 
авторские права на программу за-

Даниил Зинченко 
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(г. Пермь) приобретает новый 
станок OKUMA и буквально за 
одну неделю мы его запускаем в 
работу. Определенный кадровый 
голод на отечественных предпри-
ятиях способствовал появлению 
новой для нас услуги – разра-
ботка технологии “под ключ”. 
Ну и разумеется, поставка ПО, 
как вы правильно заметили, для 
промышленных предприятий и 
учебных заведений.

В чем, на ваш взгляд, преиму-
щества ADEM по отношению 
к западным CAM-системам?
— У нас ЧПУ-обработка про-
ектируется в контексте создава-
емого техпроцесса. Параллельно 
с получением комплекта УП, 

пользователь имеет оформлен-
ный техпроцесс, карты наладки, 
прочую сопроводительную доку-
ментацию. Попадая в технологи-
ческое бюро, ADEM закрывает 
все потребности, работающих там 
инженеров, другое ПО не тре-
буется. И в этом, на мой взгляд, 
ключевое преимущество. Плюс 
ко всему, у нас большой опыт 
общения и решения конкретных 
задач пользователей. Живой при-
мер - с начала 90-х сотруднича-
ем с РСК “МиГ”, там работают 
очень грамотные технологи, кото-
рые часто делятся с нами идеями, 
пожеланиями, а мы с удоволь-
ствием реализовываем их в про-
дукте. С точки зрения технологий 
заложенных в ADEM, стоит упо-

мянуть об автоматической обра-
ботке на основе конструктивных 
элементов 3D модели, чем могут 
похвастаться западные продук-
ты, например, FeatureCAM и 
ESPRIT. Вообще, уровень воз-
можностей CAM-систем посте-
пенно выравнивается и, все, что 
можно сделать в NX, примерно с 
теми же усилиями достигается и в 
ADEM. 

Мое хобби — изучение 
CAM-систем и, разумеется, я 
пробовал работать в ADEM. 
Отмечу, что на фоне хороших 
возможностей, на мой взгляд, 
система немного отстает в пла-
не интерфейса от иностранных 
продуктов. Вы работаете над 
усовершенствованием интер-
фейса и удобства работы? 
— Мы активно работаем над 
10-й версией, которая была фак-
тически написана “с нуля”, с 
новым интерфейсом, отличным 
доступом к базе данных, изме-
ненной модульной структурой, 
поддержкой 64-битного режима. 
Бета-версия должна появится 
осенью и до конца года ADEM 
10.0 выйдет на рынок.

Готовы ли вы предоставить ре-
дакции “Планета CAM” но-
вую версию ADEM на предва-
рительное тестирование? 
— Разумеется, с радостью! Как 
только 10-ая версия будет в при-
емлемом для тестирования состо-
янии.

От редакции: Благодарим ком-
панию ADEM в лице Даниила 
Зинченко за организацию ин-
тервью, а Алексея Александро-
вича Казакова ловим на слове. 
Итак, следите за ближайшим 
будущим ADEM на страницах 
информационно-аналитического 
электронного журнала “Планета 
CAM”.

ГОСТЬ РЕДАЦИИ
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Санкции, политика 
импортозамещения 
и даже кризис помогают 
развитию станкостроения
Зарубежные санкции и политика импортозамещения дают российским компаниям 
шанс повысить эффективность производства и порвать с зависимостью от иностран-
ных технологий. Первые плоды политики импортозамещения уже видны в отрасли 
станкостроения.
ТАТЬЯНА ПОСАШКОВА, ВИКТОР МАЛЬЦЕВ

СДЕЛАНО В РОССИИ

Импорт высокотехноло-
гичных станков из 
Европы оказался под 
вопросом
Провозглашенный прави-
тельством России курс на 
импортозамещение стал ос-
новным стимулом для раз-
вития многих отраслей про-
мышленности. В том числе в 
таком важном сегменте, как 
производство современного 
высокоточного металлообра-

батывающего оборудования.
Потребность в современных 
станках с числовым про-
граммным управлением рас-
тет с каждым годом. Стра-
тегически важные отрасли: 
машиностроение, авиастро-
ение, оборонно-промышлен-
ный комплекс нуждаются в 
оборудовании как никогда.
Сегодня парк металлообра-
батывающего оборудования 
российских предприятий бо-
лее чем на 85% состоит из 

устаревших станков, про-
изведенных еще в СССР. 
По оценкам специалистов, 
ежегодная потребность Рос-
сии в современных станках 
составляет от 19 до 25 ты-
сяч штук, и такая тенденция 
продолжится как минимум в 
ближайшие 5-7 лет.
Справиться с отсталостью 
производственной базы за 
счет собственного станко-
строения страна не в состо-
янии. После распада СССР 
станкостроение в России 
практически прекратилось. 
Если в 80-е годы прошлого 
века страна была одним из 
основных мировых экспор-
теров металлообрабатыва-
ющего оборудования, то в 
последние годы, по данным 
Минпромторга, Россия им-
портировала около 90% но-
вых станков. Главными по-
ставщиками высокоточного 
металлообрабатывающего 
оборудования до недавнего 
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времени выступали Германии и 
Японии, с которыми у России 
складываются крайне сложные 
отношения.
В условиях зарубежных санк-
ций покупка и обслуживание 
станков у западных произво-
дителей становятся проблема-
тичной и даже невозможной. 
Некоторые российские произ-
водители сталкиваются с от-
казом европейских продавцов 
поставлять металлообрабаты-
вающие станки даже по уже 
заключенным контрактам. Это 
ставит целые отрасли россий-
ского производства, в первую 
очередь машиностроение, ави-
астроение и оборонно-промыш-
ленный комплекс в уязвимое 
положение.
Вместе с тем, складываются 
благоприятные условия для 
развития отечественного стан-
костроения. Но рынок метал-
лообрабатывающего обору-
дования более чувствителен к 
проявлениям кризиса, чем дру-
гие отрасли производства. Со-
кращение прибылей заставляет 
потенциальных покупателей от-
казываться от планов по расши-
рению производства или замене 
устаревшего оборудования. 
Высокие риски вынуждают ис-
кать альтернативные решения и 
производителей, и покупателей 
станков.

Импортозамещение дает 
шанс вырваться из по-
рочного круга
Чтобы обезопасить страте-
гические отрасли тяжелой 
промышленности от ино-
странного влияния, нужно 
собственное современное 
производство высокотехноло-
гичного металлообрабатыва-
ющего оборудования. И шаги 
в нужном направлении уже 
предпринимаются как на го-
сударственном уровне, так и 
на уровне конкретных произ-
водителей.
Какого же мнение отече-
ственных производителей 
металлообрабатывающего 
оборудования о сложившейся 
ситуации? Об этом мы пого-
ворили с соучредителем ком-

пании «АТМ Групп» Витали-
ем Панфиловым.

Виталий Викторович, как 
ваша компания участвует в 
реализации политики им-
портозамещения?
— Сейчас мы двигаемся в 
двух направлениях. Первое 
– это реконструкция Троиц-
кого станкостроительного за-
вода в Челябинской области, 
который на протяжении 40 
лет занимался производством 
электроэрозионного обору-
дования. На этой площад-
ке мы планируем наладить 
сборку электроэрозионных и 
токарно-фрезерный станков. 
Второе — это строительство 
завода в Мытищах. Помимо 
того, что там будет находиться 
цех для отработки технологий, 
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на этом заводе мы собираемся 
выпускать комплектующие 
для станков: шпиндели, ре-
вольверы и другие значимые 
детали. Мы получили все 
согласования, разрешение на 
строительство и к концу 2015 
г. должны закончить первый 
этап, а к середине лета 2016 г. 
завод будет запущен.
Таким образом, получается 
мощный тандем: ТСЗ – про-
изводство станков и завод 
в Мытищах с мощным кон-
структорским цехом, который 
будет заниматься разработ-
кой комплектующих, делать 
опытные образцы и т.д. Так-
же, сейчас ведутся перегово-
ры с Южно-Уральским госу-
дарственным университетом 
о совместных разработках в 
области числового программ-
ного управления (ЧПУ).

В чем Вы видите преимуще-
ства политики импортоза-
мещения?
— В организации любого 
производства главным явля-
ется оборудование, на кото-
ром будет изготавливаться 
та или иная продукция. Если 
страна его не производит, то 
она становится уязвимой и 
зависимой. На сегодняшний 

день зачастую бывает так, 
что по каким-либо причи-
нам оплаченные станки не 
поставляются покупателю, а 
это потраченные деньги, по-
терянное время и упущенная 
выгода предприятия. Поли-
тика импортозамещения дает 
нам шанс вырваться из этого 
порочного круга.
В любой стране станкостро-
ение — это очень сложный 
бизнес, который развивается 
по синусоиде: есть пики спро-
са на оборудование, а есть па-
дения. Поэтому развиваться 
обычному станкостроитель-
ному предприятию достаточно 
тяжело. Каждое предприятие 
по-своему справляется с эти-
ми трудностями. Например, 
когда южно-корейская ком-
пания Hyundai WIA органи-
зовывала свое производство, 
то были составлены четкие 
планы по номенклатуре обо-
рудования и его количеству. 
Кроме того очень сильна была 
поддержка со стороны госу-
дарства. Принцип был такой: 
хочешь быть поставщиком 
концерна Hyundai, покупай 
станки Hyundai WIA. В ре-
зультате если 15 лет назад 
компания производила пять–
десять моделей оборудования, 

то сегодня в ее ассортименте 
около 150 единиц различных 
модификаций станков. На 
сегодняшний день Hyundai 
WIA выпускает 10 тыс. стан-
ков в год и поставляет свое 
оборудование практически во 
все страны мира.

Почему в качестве произ-
водственной площадки в 
России был выбран именно 
Троицкий станкостроитель-
ный завод?
— Завод был выбран из-за 
его богатой истории и коллек-
тива, квалификация которого 
очень высока. Помимо этого, 
регион экономически актив-
ный, с развитой транспортной 
системой, здесь расположено 
много предприятий, заинте-
ресованных в импортозаме-
щении, присутствует большое 
количество литейных произ-
водств. Кроме того местные 
власти уделяют много внима-
ния развитию станкостроения 
в регионе.

Каковы инвестиции в заво-
ды в Троицке и в Мытищах?
— Завод по выпуску ком-
плектующих в Мытищах мы 
строим самостоятельно, вло-
жения в него оцениваются в 
500 000 000 руб. Что каса-
ется сборочного производства 
в Троицке, то оно требует до-
полнительных ресурсов. Для 
реализации этого проекта мы 
привлекли своих старых пар-
тнеров и организовали группу 
«Русские станки». В рекон-
струкцию Троицкого завода 
совместно с нашими партне-
рами уже вложено около 60 
000 000 руб. Общие инвести-
ции составят порядка 300 000 
000 руб. К сборке станков на 
заводе в Троицке мы присту-
пили в мае 2015 г. Уже есть 
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заказы на нашу продукцию. 
Первый этап реконструкции 
мы закончили, привели поме-
щение к стандарту, которое 
требует современное станко-
строение. Второй этап — это 
закупка стендов, измеритель-
ного оборудования, организа-
ция рабочих мест. На сегод-
няшний день заказов не так 
много и пока все можно делать 
в ручном режиме. Однако мы 
планируем, что к концу 2015 
г. выйдем на объемы порядка 
50–70 станков, а в последу-
ющем, годовой объем произ-
водства должен составить по-
рядка 400–500 станков.
Есть интересная ниша, кото-
рую мы обнаружили на рос-
сийском рынке, и которую, 
кстати, еще не заполнили 
мировые производители. На 
сегодняшний день мы ведем 
переговоры с очень серьез-
ным конструкторским бюро 
в Корее о заказе на перво-
начальную конструкторскую 
документацию. Речь идет о 
разработке платформы стан-
ка, на базе которой будет со-
здано еще порядка пяти–семи 
моделей.
Планируете ли Вы заменить 
иностранные комплектую-

щие отечественными?
— Да, планируем. Одна-
ко на сегодняшний день ни 
одна страна в мире, кроме 
Германии и Японии, не про-
изводит станки полного цик-
ла. Я думаю, что на 100% 
сделать импортозамещение 
не удастся. Но если пред-
приятие является держателем 
конструкторской докумен-
тации, то заменить постав-
щика достаточно просто. К 
примеру, если возникла про-
блема с немецкими комплек-
тующими, то можно взять 
тайваньские. Возможно, они 
будут уступать по качеству, 
но при определенном уровне 
доработки их можно довести 
до нужного стандарта. Мы 
планируем, что российские 
комплектующие в нашем про-
изводстве будут составлять 
50–60%. Дальше все будет 
зависеть от политики госу-
дарства, от того, какие будут 
ставиться задачи. Потому 
что в рамках одного предпри-
ятия полностью заменить им-
порт невозможно в принци-
пе. Здесь есть два варианта 
развития: либо предприятия 
должны быть дотационными, 
чтобы о прибыли речь уже 
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не шла, но оно обеспечива-
ло все станкостроение. Либо 
часть комплектующих все-та-
ки придется закупать у ино-
странных поставщиков.

На пути импортозаме-
щения остается немало 
трудностей
Увы, не смотря на успе-
хи отдельных предприятий, 
на пути импортозамещения 
остается немало трудностей. 
Об одном из главных препят-
ствий на прошедшем недавно 
XIX Петербургском меж-
дународном экономическом 
форуме говорил руководитель 
Троицкого станкостроитель-
ного завода Павел Лепин.
По словам Лепина, многие 
предприятия нарушают ус-
ловия постановления Пра-
вительства РФ №1224 и, в 
обход федерального законо-
дательства, игнорируют рос-
сийские аналоги иностранных 
станков. Так, «только в про-
шлом году было отклонено 
30 заявок и, по итогам про-
веденного анализа закупок, 
было приобретено всего 5% 
российского оборудования.»

На слова руководителя ТСЗ 
отреагировал президент Рос-
сии Владимир Путин. Глава 
государства пообещал изу-
чить проблемный вопрос и 
«пустить регуляцию». Оста-
ется надеяться, что совмест-
ные усилия ответственного 
бизнеса и представителей 
власти смогут переломить 
ситуацию, и развернуть 
российские предприятия на-
встречу отечественному про-
изводителю.

Преимущества решения:

Готовое решение для мониторинга работы  
вашего станка с ЧПУ по разумной цене

Адрес: 192102, Санкт-Петербург, ул. Фучика, д. 4 литер “К”
Тел./факс: (812) 408-77-17, e-mail: info@locniti.ru

Впервые в России – сервис “Приоритетная CAM-поддержка”

Готовое CAM-решение для вашего станка с ЧПУ  
по разумной цене

• 2-5 осевого фрезерования
• 2-22 осевого точения
• 2-5 осевой электроэрозии
• ВСО обработки
• автоматов продольного точения и токарно-фрезерных ОЦ

• Круглосуточный  
контроль оборудования

• Оценка эффективности  
производства

• Выпуск отчетной документации
• Ускорение работы цеховых служб
• Обмен производственной информацией

• Минимальное вмешательство в электронику станка
• Возможность подключения к любому оборудованию
• Кроссплатформенность
• Интеграция с ERP/PDM системой предприятия

• Cimco Edit -  удобный и  
надежный специализированный  
редактор УП

• Cimco DNC Max - гибкое решение для передачи данных на станки 
с ЧПУ

• Cimco PDM - управление CAM файлами, УП, картами наладки
• CNC-Calc - 2D CAD/CAM решение внутри редактора Cimco Edit
• Cimco MDC-Max - сбор станочных данных и онлайн мониторинг

• Считывает и моделирует любой G-код, макросы и подпрограммы
• Обеспечивает обзор траектории инструмента и определяет ошибки до процесса симуляции
• Поддержка неограниченного количества каналов обработки
• Интеграция с популярными CAD/CAM-системами

Блок мониторинга + Сканер ШК +  
Программное обеспечение + Монтаж = 
Подробная информация на сайте monitoringcnc.ru

Подробная информация на сайте springplm.ru

Подробная информация на сайте dptechnology.ru

Программное обеспечение + Постпроцессор +  
3D модель станка + Обучение + Сертификация

HAAS UMC750 800 000

825 000

465 000

550 000

560 000

575 000

300 000

525 000

975 000

850 000

980 000

260 000

DMG DMU 60 eVo Linear

Leadwell V-40i

HAAS VF-6

Mori Seiki NL, NV, NH

Citizen A20

HAAS ST20Y

DMG CTX alpha 500

OKUMA MU500V

Hermle C30U

Mori Seiki NMV, NT, NMH

Sodick AQ400

99 000

NCSIMUL
MACHINE

• Техническая поддержка в режиме 24*7
• Приоритетная помощь в решении задач
• Персональный инженер и коммуникации
• Контроль качества внедрения в CRM

01
/1
5

Подробная информация на сайте cimco-software.ru
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